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CAIET DE SARCINI
LUCRARI DE ARHITECTURA

Prezentul caiet de sarcini se refera la urmatoarele tipuri de lucrari privind amenajarea
Sectiei de Pediatrie din cadrul spitalului Dr. Karl Diel Jimbolia:

— Desfacere finisaj existent pardoseala — covor PVC

— Desfacere finisaj existent pardoseala - gresie

— Desfacere mecanizata a finisajului la pereti

— Desfacere finisaj existent pereti — faianta

— Reparatii tencuieli int pereti - 25% - in zonele in care se da faianta jos, si se aplica
superlavabila cu ioni de argint.

— Gletuiri si zugraveli la pereti (lavabila cu ion de argint)

— Zugraveli la tavane

— Faianta h=1.80 m si 2,90 m in grupuri sanitare si sala de hidroterapie

— Sapa autonivelanta - 1 cm

— Finisaj — covor PVC

— Finisaj - gresie antiderapanta de interior

— Montare plinte sanitare — in sala de hidroterapie

— Montare profile de colt verticale si orizontale

— Inlocuire tamplarie (usi)

— Inlocuire glafuri interioare

— Demontare si montare obiecte sanitare existente

Aceasta documentatie nu tine locul documentatiei tehnice de avizare,
proiectului tehnic de executie si nici nu face documentia avizarii
functionale.
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LUCRARI DE TENCUIELI|, ZUGRAVELI SI VOPSITORII

DATE GENERALE
Denumirea achizitiei: Lucrari de tencuieli, zugraveli si vopsitorii
Cod CPV: 45410000-4 Lucrari de tencuire
45400000-1 Lucrari de finisare a constructiilor
45442100-8 Lucrari de vopsire
45453000-7 Lucrari de reparatii generale si de renovare

OBIECTUL ACHIZITIEI
2.1 Prezentul caiet de sarcini stabileste conditiile tehnice si de calitate pentru executia
lucrarilor de tencuieli, zugraveli si vopsitorii.

DOMENIUL DE APLICARE

3.1 Prevederile prezentului Caiet de sarcini se aplica in toate etapele de executie ale
lucrarilor de tencuieli, zugraveli si vopsitorii

3.2 Prevederile prezentului Caiet de sarcini sunt obligatorii pentru executantul lucrarilor
de constructie.

3.3 Prevederile prezentului Caiet de sarcini nu anuleaza obligatiile exectantului de a
respecta legislatia, normativele si standardele specifice, aplicabile, aflate in vigoare la
data executarii lucrarilor de reabilitare.

3.4 Conditiile tehnice si de calitate stipulate in prezentul Caiet de sarcini au fost
stabilite pe baza prescriptiilor tehnice si normativelor din legislatia specifica in vigoare.

LUCRARI DE TENCUIELI
Generalitati:
Prezentul capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru lucrarile de tencuieli noi sau

refacerea tencuielilor existente, executate pe zidarie de caramida si plansee de beton,
inclusiv executarea gletului de var, ipsos sau ipsos-var Prevederile prezentului capitol se
refera la conditiile, modul de alcatuire si executie a tencuielilor descrise in paragraful urmator.

Materiale si echipamente utilizate

Mortarele pentru tencuieli au in componenta urmatoarele materiale:
- ciment

- apa

- ipsos de constructii conform STAS 545/1-80

- var pentru constructii conform STAS 146-78

- nisip conform STAS 1667-76
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Livrare, manipulare, depozitare

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate. Executantul trebuie sa-si
organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor si produselor incat
in momentul punerii in opera sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin caietele de
sarcini cat si prin normativele in vigoare, sa fie agrementate tehnic.

Atentionam ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor,
astfel incat sa fie utilizate in conditii bune la tencuieli, sunt:

- la mortare ciment-var M10T pana la 8 ore,

- la mortare ciment var M25T pana la 10 ore,

- la mortar de var marca M40T, pana la 12 ore

- la mortare ciment var M100T si M50T fara intarziator pana la 10 ore, iar cu intarziator
pana la 16 ore

Executia lucrarilor

Cuprinde:

a) Lucrari de decapare a tencuielilor existente degradate (partial sau total); se vor
decapa toate straturile componente (zugraveli, tinci, grund) pana la zidarie, se vor adanci si
curata rosturile orizontale si verticale in vederea asigurarii unei bune aderente a noii tencuieli.

b) Lucrari de decapare a straturilor existente de zugraveli, inclusiv gletul pana la grund
cu ajutorul unor scule speciale (ex: raschete) in cazul tencuielilor care se mentin si nu
prezinta fisuri sau detasari de stratul suport.

c) Operatiuni pregatitoare: lucrarile ce trebuie efectuate inaintea inceperii executarii
tencuielilor:

- controlul suprafetelor care urmeaza a fi tencuite (mortarul din zidarie sa fie intarit,
suprafetele de beton sa fie relativ uscate, abaterile de la planeitate si verticalitate sa nu fie
mai mari decat cele admise, etc);

- terminarea lucrarilor a caror executie simultana sau ulterioara ar putea provoca
deteriorari ale tencuielilor;

- suprafetele suport sa fie curate; - rosturile zidariei de caramida vor fi curatate pe o
adancime de 3-5 mm, iar suprafetele netede (sticloase) de beton vor fi aduse in stare
rugoasa;

- verificarea executiei si receptiei lucrarilor de protectie (invelitori, plansee, etc) sau a
caror executie ulterioara ar putea provoca deteriorarea lor (conducte de instalatji, tamplarii,
etc), precum si daca au fost montate toate piesele auxiliare (ghermele, praznuri, suporii
metalici, coltari, etc).

d) Executia amorsarii:

- suprafetele de beton vor fi stropite cu apa, dupa care se va amorsa cu sprif din
ciment si apa in grosime de 3 mm;

- in cazul aplicarii de tencuieli cu grosime redusa (5-10 mm) pe tencuieli existente se
va respecta aceeasi tehnologie ca in cazul tencuielilor cu grosimi normale si anume:
amorsare, sprit, tinci, toate reduse corespunzator incat sa se incadreze in grosime normala;
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- amorsarea suprafetelor se va face cat mai uniform, fara discontinuitati, fara prelingeri
pronuntate, avand o suprafata rugoasa si aspra la pipait.

e) Executia grundului:

- grundul Tn grosime de 5-15 mm se va aplica pe suprafete de beton, dupa cel putin 24
de ore de la aplicarea spritului, si dupa cel putin 1 ora in cazul suprafetelor de caramida.
Daca suprafata spritului este prea uscata aceasta se va uda cu apa in prealabil de
executarea grundului;

- partea superioara a peretilor si tavanele incaperilor cu inalime mai mare de 3,00 m
se vor executa de pe platforme de lucru continue; - mortarul folosit la grund este cel prevazut
in antemasuratori si piesele desenate (M10TM100T);

- grosimea grundului se va verifica in timpul executiei in scopul de a obtine in final o
suprafata plana, fara asperitati pronuntate, neregularitati, goluri, etc;

- Tnainte de executarea stratului vizibil se va controla ca suprafata grundului sa fie
uscata si sa nu aiba granule de var nestinse.

f) Executia stratului vizibil:

- stratul vizibil al tencuielilor interioare — tinci — va avea compozitia ca si a grundului,
insa cu nisip fin de pana la 1 mm;

- grosimea tinciului poate varia intre 1-5 mm,;

- gletul de var la incaperile zugravite se va realiza prin inchiderea porilor tinciului cu
strat subtire de 1-3 mm de var si adaos de ipsos, 100 kg la 1 mc de var pasta; - gletul de
ipsos executat pe suprafetele ce urmeaza a fi vopsite se va realiza prin acoperirea tinciului cu
un strat subtire de cca 2-3 mm de pasta de ipsos;

- gletul de ipsos se va realiza numai pe un strat suport care are un anumit grad de
umiditate, in cantitati strict necesare, inainte de terminarea prizei ipsosului;

- la tencuielile sclivisite, stratul vizibil se netezeste cu drisca de ofel si se executa
numai din pasta de ciment;

- In cazul executiei tencuielilor interioare la o temperatura exterioara mai mica de + 5
grade C, se vor lua masurile speciale prevazute in Normativul pentru executarea lucrarilor pe
timp friguros, indicativ C16-79.

Conditii tehnice pentru calitatea tencuielilor si receptionarea lor

Pe parcursul executarii tencuielilor se vor verifica respectarea tehnologiilor de executie,
utilizarea tipurilor si compozitiei mortarelor indicate in proiect, precum si aplicarea straturilor
succesive in grosimea prescrisa

Receptia pe faza de lucrari se face, in cazul tencuielilor interioare, prin verificarea:

- rezistentei mortarului,

- numarului de straturi aplicate si grosimile acestora, cel putin un sondaj la fiecare 200
mp (se va verifica prin baterea de cuie in locuri mai putin vizibile),

- aderenta la suport si intre straturi (verificarea se realizeaza prin batere cu un ciocan
de lemn n tencuiala, apreciind sunetul obtinut),

- planeitatea suporturilor si linearitatea muchiilor (bucata cu bucata).
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Abaterile admisibile la receptia calitativa a tencuielilor sunt:

Verificarea aspectelor tencuielilor se vor face vizual cercetand suprafata tencuita,
forma muchiilor, a intrandurilor si iesindurilor, iar planeitatea suprafetei se va verifica si cu
dreptarul (de 2 m lungime) orientat pe toate directiile.

Suprafetele tencuite trebuie sa fie uniforme, sa nu aiba denivelari, ondulatii, fisuri,
impuscaturi de var nestins, urme vizibile de reparatii locale.

Gradul de netezire al suprafetelor tencuite se va verifica numai la cele gletuite (cu
palma).

LUCRARI DE ZUGRAVELI S| VOPSITORI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de zugraveli si vopsitorii.

Generalitati

Pentru realizarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va {ine seama de Normativul C3
— 76, care stabileste conditiile si modul de realizare si conditiile tehnice de calitate ale acestor
lucrari.

Lucrari pregatitoare

Inainte de Tnceperea lucrarilor de zugraveli, toate lucrérile si reparatiile de tencuieli,
glet, placaje, instalatii sanitare, termice si electrice, trebuie sa fie terminate.

Pardoselile reci de gresie, etc., vor fi terminate, lustruirea facandu-se dupa terminarea
lucrarilor de zugraveli si vopsitorii.

La spatiile prevazute cu pardoseli din rasina epoxidica, zugravelile se vor executa
inaintea aplicarii imbracamintii pardoselii.

Tamplaria de aluminiu trebuie sa fie montata definitiv, accesoriile metalice trebuie sa fie
montate corect si buna lor functionare trebuie sa fie verificata cu exceptia armaturilor, a
aparatelor oscilo-basculante si a pieselor nichelate, care se vor fixa dupa vopsirea tamplariei.

La lucrarile de vopsitorie, ultimul strat se va aplica numai dupa terminarea completa a
zugravelilor si Tnainte de fixarea imbracamintilor pe pardoseli (curatire, lustruire).

Trebuie sa fie complet executate toate lucrarile de la fatada construcitiei, ca: jgheaburi,
burlane, streasini, cornise, glafuri, socluri, etc. precum si trotuarele.

Pregatirea suprafetelor

in cazul suprafetelor tencuite sau de beton plane si netede, toti porii rdmasi de la
turnare sau gaurile survenite de la transport, montaj ori turnare (in cazul peretilor din monolit)
se vor umple cu mortar de ciment-var, dupa ce in prealabil gaurile si dungile in relief au fost
indepartate, astfel ca sa rezulte suprafetele netede. De asemenea, petele cu urme de
decofrol, se vor freca cu piatra de slefuit sau cu perii de sarma.

Suprafetele cu glet de ipsos trebuie sa fie plane si netede, fara desprinderi sau fisuri.

Toate fisurile, neregularitatile se chituiesc de catre zugravul vopsitor sau se spacluiesc
cu pasta de aceeasi compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituirea
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defectelor izolate se prepara din doua parti ipsos si o parte apa (in volume). Compozitia se va
prepara in cantitati care sa poata fi folosite in cel mult 6 minute de la preparare.

Suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugina, pacura, grasimi, mortar,
vopsea veche, noroi, gheata, zapada etc. Rugina se departeaza prin frecare cu perii de
sarma, spacluri de ofel, razuitoare, dalti, piatra abraziva sau prin sablare sau ardere cu
flacara; in cazuri speciale se vor folosi bai de spalare si decapare acida, in instalatii
industriale sau paste decapante. Petele de grasimi se sterg cu tampoane inmuiate in solventi
white-spirit, terebentina, benzina ugsoara. Se interzice folosirea petrolului lampant sau a
benzinei auto, care pot inlesni coroziunea metalului.

Confectia metalica de la balustrade si sistem de sustinere brille soleil va fi in prealabil
grunduita cu un grund anticoroziv corespunzator vopselei care se aplica.

Conditii de executie

Zugravelile si vopsitoriile se vor executa in conformitate cu proiectul de executie si
prevederile din prezentul normativ.

Lucrarile de finisare a perefilor si tavanelor se vor incepe numai la o temperatura a
aerului, In mediul ambiant, de cel putin + 5° C in cazul zugravelilor pe baza de apa si cel putin
15°C, in cazul vopsitoriilor sau al finisajelor cu polimeri. Acest regim se va mentine in tot
timpul executarii lucrarilor cel putin inca 8 ore pentru zugraveli si 15 zile pentru vopsitorii si
finisaje cu polimeri, dupa executarea lor.

Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval mai mic de 2 ore de
la Tncetarea ploii (in conditile de temperatura care sa permitda uscarea suprafetei); de
asemenea, se evita lucrul la fatade in orele de insorire maxima sau vant puternic, pentru a
evita uscarea si craparea peliculei.

Vopsitorii cu vopsea alchidica sau de ulei

Vopsitorile cu vopsea alchidica se aplica pe suprafete exterioare de lemn (pazii,
elemente orizontale brille soleil) si pe confectia metalica (balustrade, support brille soleil).

Materialele utilizate la executarea vopsitoriilor trebuie sa corespunda standardelor de
stat si normelor interne ale unitatilor producatoare.

Materialele folosite sunt:

e vopsea, lacuri si emailuri pe baza de ulei NI 90-61

e chituri pe baza de ulei STAS 6592-80

e diluant 104 STAS 3124-75

e benzina STAS 45-75

e hartie de slefuit SR 1581:1994

e ulei dein sicativ STAS 16-80

Vopsitoria de ulei se aplica dupa terminarea lucrarilor pregatitoare.

Confectia de lemn si metalica se furnizeaza pe santier gata grunduita cu grund de
Tmbinare, respectiv grund anticoroziv.
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Dupa grunduire se executa chituirea defectelor locale, slefuirea locurilor chituite si
stergerea de praf dupa slefuire. Aplicarea vopselei se face in 3 straturi. Straturile de vopsea
succesive se intind pe directii perpendiculare unul fata de celalalt. Dupa aplicarea primului
strat de vopsea, acesta se netezeste cu pensule speciale cu parul moale, dupa uscare
suprafata se slefuieste cu hartie de slefuit HS80. Slefuirea si aplicarea unui nou strat se face
numai dupa minim 24 de ore de la aplicarea stratului precedent, dupa uscarea acestuia. Dupa
aplicarea ultimului strat de vopsea, acesta se va tufui sau se va netezi cu pensule moi.

Incaperea unde se vopseste trebuie sa fie lipsitd de praf si bine aerisita. In incaperile
unde se produc vapori de apa, suprafetele vopsite nu se tufuiesc, acestea trebuind sa ramana
netede pentru o mai buna intretinere. Aderenta vopsitoriilor se constata prin frecare usoara cu
palma pe perete.

Aspectul vopsitoriei se verifica vizual avandu-se in vedere urmatoarele:
suprafetele vopsite cu vopsele de ulei, emailuri sau lacuri trebuie sa prezinte pe toata
suprafata acelasi ton de culoare si acelasi aspect lucios sau mat, la vopsitoriile executate pe
elemente de lemn si metalice se va verifica vizual buna acoperire cu pelicula de vopsea a
suprafetelor bine chituite si slefuite in prealabil, se va controla ca accesoriile metalice vizibile
sa nu fie patate cu vopsea. Se va examina vizual daca elementele supuse procesului de
vopsire sunt vopsite Tn culorile prescrise si daca vopseaua este de culoare uniforma.

Zugraveli lavabile interioare

Scopul procedurii

Prezenta procedura are ca scop documentarea modului de executare a zugravelilor
lavabile cu vinarom.

Domeniul de aplicare

Procedura se aplica pentru zugraveli lavabile cu vinarom, pe glet de ipsos sau placi de
gipscarton.

Procedura este intocmita pentru executarea zugravelilor la constructii civile si

industriale.

Documente de referinta

Pentru realizarea activitatilor legate de domeniul de aplicare a prezentei proceduri, se
au Tn vedere urmatoarele documente de referinta:

-Legea 10/1995 privind calitatea in construciii;

-HGR 766/1997 pentru aprobarea unor regulamente privind aplicarea Legii 10/1995;

-Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si instalatiilor aferente

acestora, Indicativ C 56-85;

-Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executiei lucrarilor de

constructii Indicativ 0300-93;

-Proiectul de executie aferent lucrarii de constructie respective.
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Definitii
Pentru scopurile acestei proceduri se utilizeaza definitiile din SR ISO 8402/1995,
precum si reglementarile tehnice specific din domeniului de aplicare mentionat.

Descriere si responsabilitati

Lucrari pregatitoare:

Se verifica planeitatea peretilor si tavanelor inclinate de la mansarda si gradul de
incéarcare cu gips la rosturi, in cazul peretilor de gips carton. In cazul in care, la verificare,
peretii sau tavanele prezinta neplaneitati, se reface tencuirea si gletuirea suprafetelor.

Executia propriu-zisa:

Se slefuieste suprafata de zugravit cu hartie sticlata, manual sau mecanic.

Se executa micile reparatii, umpland micile goluri sau zgarieturi cu ipsos sau un
Tnlocuitor adecvat. Se slefuieste din nou suprafata, pana se obtine o suprafata neteda la
pipait.

Se aplica un strat de grund pentru amorsarea suprafetei. Se aplica uniform pe intreaga
suprafata. Se executa micile reparatii, pentru asperitatile devenite vizibile dupa aplicarea
grundului.

Se executa slefuirea zonelor pe care s-au executat reparatii.

Se aplica primul strat de vinarom, cu pensula, uniform pe intreaga suprafata. Se aplica,
succesiv, si cu pauza pentru uscare, stratul 2 si 3, cu trafaletul.

in zonele in care se considera c& stratul de zugraveald nu a acoperit suficient, se poate
aplica inca un strat suplimentar de vinarom cu diluare mai mare decét stratul initial.

Masuri de protectia muncii
La executarea lucrarilor de zidarii se respecta prevederile aplicabile in vigoare.

Masurl de paza contra incendiilor
Se respecta prevederile normelor aplicabile in vigoare.

VERIFICAREA S| RECEPTIA LUCRARILOR

In timpul executiei seful de echipd, maistrul si seful punctului de lucru urmdaresc
respectarea dispozitiilor privind indeplinirea prevederilor prezentei proceduri. Compartimentul
de asigurare a calitatii include in planul calitatii pe lucrare incercarile si verificarile prevazute.
Responsabilul CTC controleaza modul de realizare a verificarilor si incercarilor, precum i
respectarea conditiilor tehnologice si de calitate prevazute.
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Zugraveli lavabile cauciucate

Descriere

Vopseaua cauciucata este astfel formulate incat asigura elasticitate ridicata finisarilor
realizatate, acoperind aventualele fisuri din support, dar si o rezistenta deosebita la murdarie
Si uzura.

Se caracterizeaza prin lavabilitate si putere de acoperire foarte buna, aplicare usoara.

Pelicula este impermeabila la apa, dar permeabila la vapori, permitand respiratia
peretilor.

Se recomanda pentru spatii supuse unui grad de uzura intens, pelicula se curata usor
in caz de patare sau murdarire si nu se ingalbeneste in timp.

Domeniul de aplicare

Vopsirea suprafetelor minerale interioare (gips carton, glet de ciment, ipsos) sau
renovarea suprafetelor acoperite cu vopsele pe baza de dispersii sau tapetate.
Nu se aplica peste vopselepe baza de solvent sau zugraveli de var sau huma.

Aplicare

Pregatirea suprafetelor

Suprafetele minerale noi trebuie sa fie curate, uscate si desprafuite, apoi amorsate.

Suprafetele minerale vechi, deja vopsite, care prezinta zone slab aderente sau

defecte (exfolieri, fisuri) trebuie reparate prin regletuire sau chituire.

Rosturile dintre placile de gips-carton, eventualele suprafete zgariate sau lovite se

chituiesc. Dupa uscare, se amorseaza ca in cazul suprafetelor noi.

Mod de aplicare:

- cu rola, pompa airless sau pensula;

- se aplica de sus in jos, uniform si fara intrerupere, prin procedeul “umed pe umed”
pentru a evita aparitia nadelor inestetice

- se finiseaza mai intai muchiile si colturile cu pensula sau cu trafalet mic si apoi se
finiseaza suprafata mare cu trafaletul sau pompa airless

- daca dupa aplicare primului strat de produs se fac reparatii (cu glet), acestea se vor
slefui foarte bine, se vor amorsa si se va aplica un strat de vopsea cu aceeasi
unealta cu care se va aplica stratul final; apoi se va aplica stratul final pe toata
suprafata.

- temperature de aplicare a mediului: min.+10 grade C, max +30 grade C;

- umiditatea suportului: max. 12%
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LUCRARI DE PLACARI CERAMICE LA PERETI

Scop
Scopul prezentei instructiuni il constituie documentarea punerii in opera a placajelor de
faianta la pereti.

Domeniul de aplicare
Placajele de faianta la pereti se executa in grupurile sanitare de la parter in stricta
conformitate cu prevederile proiectului.

Pregatirea lucrului
- Tnainte de finceperea lucrului se face verificarea, prin sondaj, a materialului
aprovizionat. Placile de faiantd se verifica din punct de vedere dimensional si al
planeitatii.
Neconformitatile constatate sunt aduse la cunostinta sefului de santier care impreuna
cu reprezentantul beneficiarului stabilesc masurile care se impun.

se verifica si adezivul de montaj care urmeaza a fi utilizat: acesta nu trebuie sa
prezinte zone intarite datoritd umiditatii, iar termenul de utilizare sa nu fie depasit.
lucrarile de executie a placajelor de faiantd se realizeazd numai cu scule
corespunzatoare (din punct de vedere a specificului lucrarii si al protectiei
muncii). Taierea placilor se executa cu masina de taiat faianta. Verificarea lucrarilor
se face periodic cu ajutorul dreptarului din aluminiu cu bula de aer si cu firul cu
plumb, iar colturile la 900 se verifica cu vinclul metalic.

asigurarea sculelor, pastrarea si intretinerea lor cad in sarcina sefului de echipa.
inainte de inceperea lucrului se face preluarea frontului de lucru de catre seful de
echipa faiantari (de la seful de echipa zidari sau de la maistru), in prezenta sefului
de santier.

Se completeaza formularul F PV 02/1.

Tnhaintea Tnceperii lucrului, se indeparteaza eventualele resturi de mortar, praf, pete
de grasime, etc. si se verifica planeitatea peretilor. Daca este cazul se fac remedieri
pentru corectie.

in incaperile in care se lucreaza se asigura temperatura si gradul de umiditate
impuse de tipul de adeziv folosit, astfel incat acesta sa-si dezvolte corect in timp
caracteristicile fizico-mecanice la nivel optim.

lucrarile se executd numai de personal calificat corespunzator, formatia de lucru
fiind alcatuita din doi faiantari si un ajutor.

Acestia sunt instruiti de catre seful de echipa din punct de vedere al respectarii tehnologiei
lucrarilor gi al protectiei muncii, care este responsabil de respectarea acestora.

Lucrarile se executa in strictd concordantd cu prevederile detaliilor de stereotomie din
proiectul de executie sau a unor eventuale dispozitii de santier emise de proiectant.
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Modul de executie

se monteaza la nivel placi de reper la colturile incaperii.

dupa montarea placilor de reper, se monteaza placile pe orizontala, in randuri, de jos in
sus si de la stanga spre dreapta.

rosturile dintre placi sunt de max. 3 mm si se realizeaza cu ajutorul distantierelor tip
cruciulite.

dupa cca. 6 ore de la montare, cu o carpa umezita se indeparteaza resturile de mortar
adeziv, trecandu-se la umplerea(chituirea) rosturilor orizontale si verticale cu materialul
indicat prin proiectul de executie.

Verificari pe faze si responsabilitati

Verificarea lucrarilor se face atat de catre executant cat si de catre seful de echipa la
flecare 2-3 randuri montate. Se verifica planeitatea, verticalitatea si corectitudinea rosturilor
placajului executat.

nu sunt admise devieri de la verticalitate si nici rosturi umplute cu mortar adeziv.
devierea admisa la planeitate (distanta dintre dreptar si suprafata de placaj) este de
max. 1 mm. -devierea maxima a rosturilor intre placi este de 1 mm pe placa.
strapungerile (golurile) in suprafata placata nu trebuie sa fie vizibile in perimetrul
obiectelor sanitare sau aparatelor electrice care se monteaza pe aceste goluri.

la linia de separare cu tamplaria de aluminiu, etc., placajul ceramic trebuie sa patrunda
sub pervaz pe cel putin 10 mm.

responsabilitatea executiei de calitate a lucrarilor revine executantului direct.

seful de echipa este responsabil de realizarea verificarilor periodice, respectarea
prescriptiilor tehnologice, a detaliilor de executie stabilite prin proiect si de luarea de
masuri imediate si eficiente in cazul in care constata abateri $i neconformitati.
maistrul sau seful punctului de lucru raspund de asigurarea conditiilor de lucru, a
materialelor necesare si de buna calitate, precum si de incadrarea subordonatilor in
prevederile prezentelor instructiuni de lucru.

Tratare neconformitati
Neconformitatile se trateaza prin refacerea lucrarilor pe zonele unde s-au constatat

deficiente care depasesc limitele admise.

Conditii de protejare a lucrarilor
Se interzice lovirea placajelor executate sau orice alte actiuni care pot produce

zgarierea, deplasarea placilor proaspat aplicate, etc.

Se interzice murdarirea suprafetelor placate cu vopsele, grasimi, acizi, etc.

Conditii de receptie
La receptie se fac verificari privind:
- aspectul general al placajului,
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- corespondenta cu prevederile stabilite prin proiect

- modul in care au fost asigurate fixarile pe suport

- racordarea placajului executat cu tdmplaria, obiectele sanitare etc.
- existenta certificatelor de calitate pentru materialele puse in opera.

Protectia muncii

Protectia muncii se realizeaza prin asigurarea echipamentelor i sculelor specifice, in
conformitate cu prevederile normelor de protectia muncii in vigoare. Maistrul sau seful de
lucru sunt responsabili de instruirea generala si cea specifica conditiilor locului de munca.

LUCRARI DE FINISAJE - PARDOSEL|

Generalitati

Nici o lucrare de pardoseli nu se va incepe decat dupa verificarea si receptionarea
suportului, operatii care se efectueaza si se inregistreaza conform prevederilor capitolelor
respective. O atentie deosebita trebuie acordata verificarii si receptionarii lucrarilor de instalatji
ce trebuiesc terminate inainte de inceperea lucrarilor de pardoseli (exemplu: canale, instalatji,
strapungeri, izolatii) si a tuturor lucrarilor a caror executare ulterioara ar putea degrada
pardoselile.

Pentru toata suprafata locuintelor cu exceptia balcoanelor se vor verifica urmatoarele:
Verificarea suprafetei exterioare a placii suport din beton armat de peste etaj 4, cu inlaturarea
tuturor fragmentelor si particolelor rezultate din desfacerile de izolatii si elemente de terasa
existente.

Verificarea pozitionarii si protectiei cablurilor de la retelele electrice existente pe placa,
cu masuri de remediere a protectiei acestora, inclusiv de mutare partiala, in cazurile, in care
acestea impiedica buna desfasurare a lucrarilor. Pentru asigurarea unei protectii si mai
eficiente se va executa o sapa de egalizare ( lapte-ciment) de 1cm grosime, peste placa de
beton armat.

Verificarea planeitatii sapei de egalizare pentru realizarea unui strat de hidroizolatie
(folie polietilena fixata cu adeziv ermetic).

Verificarea pozitionarii si protectiei retelelor de instalatii inglobate in stratul de
termoizolatie inainte de executia suportului pentru pardoselile finite.

Verificarea planeitatii stratului de termoizolatie pentru realizarea unui strat de
hidroizolatie (folie polietilena fixata cu adeziv ermetic ).

Verificarea suportului pentru pardoselile finite (sapa slabarmata pozitionata peste un strat
de termoizolatie din polistiren extrudat ignifugat de 3cm grosime asezat peste folia de
hidroizolatie si acoperit cu o alta folie de hidroizolatie).
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> Toate materialele, semifabricate si prefabricate, ce intra in componenta unor
pardoseli, nu se vor introduce n lucrare decat daca in prealabil:
- s-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii ca au fost livrate cu certificat de
calitate, care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective;
- au fost depozitate si manipulate in conditii care sa evite orice degradare a lor;
- s-au efectuat la locul de punere in opera (daca prescriptiile tehnice sau proiectul le cer)
incercarile de calitate;
Betoanele si mortarele provenite de la statii descentralizate, chiar situate in incinta santierului,
pot fi introduse in lucrare numai daca transportul este insotit de documente din care sa rezulte
Cu precizie caracteristicile fizice, mecanice si de compozitie.

> Principalele verificari de calitate comune tuturor tipurilor de pardoseli sunt:
- aspectul si starea generala;

- elemente geometrice (grosime, planeitate, panta); fixarea imbracamintii pe suport;
- rosturile;

- racordarea cu alte elemente de constructii sau instalatii; gresie antiderapanta;

- parchet.

> Executarea lucrarilor de pardoseli

Stratul suport se va executa dupa ce tencuielile interioare au fost terminate.

Stratul suport trebuie sa fie aderent la suprafata pe care este aplicat; la ciocanirea usoara
cu ciocanul de zidar, va trebui sa se produca un sunet plin.

Conditiile de finisare a suprafetei sapei de egalizare sunt urmatoarele:

- suprafata trebuie sa fie plana si neteda (fara asperitati, granule ramase in relief sau
adancituri); sub dreptarul de 2 m lungime se admit cel mult doua unde cu sageata
maxima de 1 cm;

- in timpul executarii lucrarilor de instalatii, zugraveli sau a altor lucrari de finisaj, se vor lua
masuri pentru protejarea sapei de egalizare, spre a nu fi deteriorata sau murdarita cu
huma, vopsea, etc, care ar impiedica aderenta gletului sau adezivului pe suprafata
stratului suport;

- in incaperile in care urmeaza sa se monteze dalele sau covorul se va asigura cu minim
48 de ore Tnainte de montarea imbracamintji, un regim climatic cu temperatura de cel
putin +16° C si umiditatea relativa a aerului de maximum 65%. Acest regim se va
mentine Tn tot timpul executarii imbracamintii pardoselii si cel putin 30 zile dupa
terminarea acestei operatiuni.

Sape suport
» Tehnologia de montaj a sapei suport

Executarea sapei suport se va face numai dupa terminarea si efectuarea probelor
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prevazute sub pardoseli, instalatii electrice, sanitare, de incalzire, etc. precum si dupa
termninarea in incaperea respectiva a tuturor lucrarilor de constructii monta;.

fnainte de executarea sapei suport in incaperile respective se vor monta ferestrele,
geamurile, tocurile si captuselile usilor.

In cazul cand la incaperile vecine sunt executate tipuri diferite de pardoseli, linia de
demarcatie dintre aceste tipuri diferite de pardoseli va fi mijlocul grosimii foii usii in pozitie
Tnchisa.

Toate tencuielile interioare vor fi complet terminate iar eventualele praguri de mozaic
din
incaperile alaturate, adiacente sapei suport vor fi executate si finisate Tnainte de executarea
sapei.

Instalatiile de incalzire, inclusiv probele de verificare vor fi terminate, de asemenea se vor
monta si conductorii pentru instalatii electrice.

> Pregatirea suprafetei planseelor din beton armat

Suprafetele din beton se vor curata de toate resturile de praf si moloz.

Pentru realizarea unei bune aderente a sapei suport suprafetele din beton vor fi uscate
si rugoase iar abaterile de planeitate nu vor depasi valorile admisibile indicate in prescriptiile
tehnice Tn vigoare.

> Executarea sapei suport

Dupa verificarea si pregatirea suprafetei din beton, se va executa trasarea nivelului
pentru
sapa autonivelatoare. Acest nivel se va marca prin linii trase cu creionul de-a lungul peretilor
longitudinali din Tncaperile respective.Partea fluida se toarna incepand de la peretele cu
fereastra, in grosime de maximum 3 cm, intre peretii longitudinali, de-a lungul carora sunt
executati reperii din mortar, sau reperele de inventar (metalici sau sipci din lemn).Pe suprafata
sapei suport se va putea circula cu grija numai dupa cel putin 24 ore de la turnare desi
intérirea incepe dupa 3 ... 4 ore de la prepararea pastei.inainte de lipire se va masura
umiditatea sapei suport, umiditatea sapei suport nu va trebui sa depaseasca valoarea de 5%.

Conditii tehnice de calitate
» Prevederi generale

Sapele suport cu intarire rapida, fiind suporturi a caror suprafete nu se mai pot vedea
dupa lipirea imbracamintilor de pardoseli respective, este necesar ca la terminarea executiei
lor sa se incheie proces-verbal de lucrari ascunse, tindndu-se seama ca se cere o anumita
calitate a suprafetelor sapei si 0 anumita rezistenta fata de conditiile de exploatare etc.

Inainte de inceperea executérii sapei suport se va verifica daca au fost executate si
receptionate toate lucrarile destinate a le proteja, ca de exemplu invelitori, conducte pentru
instalatii, tdmplarie, ghermele, praguri, coltare, etc.

Pe parcursul executarii lucrarii, se verifica in mod special (de catre seful punctului de
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lucru) respectarea urmatoarelor conditii:

- toate materialele nu vor fi introduse in lucru decéat dupa ce s-a verificat ca au fost
livrate cu certificate  de calitate, care sa confrme ca sunt
corespunzatareprevederilor din standardele respective;

- respectarea compozitiei sapei, inclusiv tehnologia de executie, precum si aplicarea
acestei sape in grosimea prescrisa, indicata in proiect;

- aplicarea masurilor de protectie a suprafetei sapei suport impotriva uscarii for{ate,
spalarii prin ploaie sau inghetarii.

Receptia sapei suport se va face pe baza urmatoarelor verificari efectuate cu mijloace

simple de verificare:

- grosimile respective (determinate prin sondaje in numar stabilit de comisie, dar cel
putin unul la fiecare 200 m2);

- planeitatea suprafetelor;

- gradul de netezire a suprafetelor.

Aceste verificari se efectueaza inaintea executarii lucrarilor de zugraveli si vopsitorii, iar

rezultatele se inscriu in registrul de procese verbale de lucrari ascunse.

> Verificarea aspectului general al sapei suport

Verificarea aspectului general al sapei suport se va face vizual cercetand suprafata
acesteia, racordarea la contactul cu peretii.

Aceasta suprafata nu trebuie sa prezinte denivelari, ondulatii, fisuri, crapaturi, urme
vizibile de reparatii locale, portiuni cu urme la opriri ale lucrului, pete, zgarieturi.

Orice reparatie la sapa suport se va face utilizand aceeasi compozitie cu care s-a
executat initial sapa suport.

PARDOSELI DIN GRESIE CERAMICA
> Instructiuni de montaj utilizdnd adeziv pentru placi de gresie ceramica
antiderapanta

Prepararea adezivului.O consistenta corespunzatoare se obtine amestecand 10 kg de
pulbere in 2,5 — 2,5 | de apa. Consistenta materialului va fi pastoasa si omogena. Proba:
adezivul se scurge lent de pe mistrie.

Prin reamestecarea materialului dupa 10 minute de la preparare se ating performantele
maxime de lucrabilitate.

Adezivul se poate folosi 1,5 ore de la preparare. Proba: consistenta nu mai este
pastoasa nici la reamestecare.

O lipire de calitate se face pe suporturi curatite de impuritati si desprafuite.

Suporturile foarte absorbante se vor amorsa.

Se recomanda spacluirea eventualelor denivelari ale suprafetelor in preziua placarii.

Totusi, se pot face compensari de planeitate si in timpul lucrului.
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Timpul deschis al adezivului este de minim 20 minute. Acest timp se poate scurta
drastic daca se lucreaza in soare puternic sau in vant. Proba: aparitia unei pelicule lucioase la
suprafata adezivului intins pe suport.

Placile aplicate pe perete nu au alunecare. de aceea, placarea se poate incepe de la
oricare cota aleasa, de sus in jos.

Placarile la interior necesita un contact placa - adeziv de 70%

Chituirea poate fi facuta dupa 12 ore pentru faianta si 24 ore pentru gresie,
recomandabil cu chit tip cauciucat.

Conditji tehnice:

Dimensiune Dantura consum specific
placilor(cm) spaclului (mm) (kg/mp)

10x 10 6 2,5

20 x 20 8 2,9

30 x 30 10 3,5

Peste 30 x 30 15 5
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» Lucrarile vor incepe dupa verificarea:

stratului suport pe care urmeaza a fi aplicate:

Inainte de inceperea lucrarilor trebuie sa fie verificate suprafetele suport atat in ceea ce
priveste abaterile de la orizontala cat si depistarea unor eventuale vicii sau degradari
aparente pentru a se stabili corecturile care trebuie efectuate in vederea placarii.
Planeitatea se verifica cu dreptarul.

Pentru pardoseli sunt admise abateri de la planeitate de 2 mm/m pe orizontala.
Eventualele neregularitati locale nu trebuie ca sa depaseasca 3 mm.

Existentei lucrarilor a caror executie ulterioara ar putea deteriora pardoselile (tamplarie,
ghermele, praznuri, suporti si toate lucrarile de instalatji).

Lucrarile enumerate mai sus vor fi receptionate conform capitolelor respective, Thainte
de inceperea executarii pardoselilor.

Toate materialele, semifabricatele si prefabricatele care intra in componenta lucrarilor de
pardoseli din gresie nu vor fi introduse in opera decat daca in prealabil:

S-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii ca materialele au fost livrate cu
certificat de calitate care sa confirme ca sunt corespunzatoare cu normele tehnice
respective;

Au fost depozitate si manipulate in conditii care sa evite orice degradare a lor;

S-au efectuat la locul de punere in opera (dupa prescriptiile tehnice specifice sau
proiectul le cer), incercari de calitate;

Adezivul, poate fi introdus in lucrare numai daca este insotit de documente din care sa
rezulte cu precizie caracteristicile fizice, mecanice si de compozitie.

Lucrarile se verifica ca:

aspect si stare generala;

elemente geometrice (grosime, planeitate);
aderenta de stratul suport;

rosturi, etanseitate, {esatura placilor;
corespondenta cu proiectul,

executarea muchiilor iesinde sau intrande.

Verificarea pe faze de lucrari se face pentru fiecare incapere in parte si se refera la
urmatoarele obiective:

determinarea de straturi din structura pardoselilor si grosimile respective (determinata
prin sondaje executate cel putin la fiecare 100 m?).

aderenta la suport a adezivului de poza si intre spatele placilor si pasta adeziva).
planeitatea suporturilor si liniaritatea muchiilor (bucata cu bucata).

dimensiunile, calitatea si pozitile elementelor decorative care se placheaza (plinte,
scafe, etc).

» Abateri admisibile la calitatea pardoselilor
Stirbituri sau lipsa de glazura la muchiile suprafetelor glazurate ale placilor maxim una la o

placa p

e o suprafata de 1 mp Portiuni neumplute cu chit elastic la rosturi.
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Locuri neumplute cu glazura pe suprafata placajului- 1 mm/I placa
Fisuri pe suprafata placilor - nu se admit pe portiuni cu o suprafata de 2 m2

» Cerinte fata de pardoselile din gresie

Gresia utilizata a avea minim calitatea | cu dimensiunile placilor de 30X30 cm.

Suprafata suport trebuie sa fie intarita, curata, uscata, fara fisuri sau crapaturi, aderenta si
compacta, lipsita de grasimi, pulberi, reziduri sfarmicioase sau saruri.

Gresia antiderapanta se va aplica pe stratul suport de mortar obisnuit pe baza de ciment.

» Conditii de aplicare

Temperatura mediului va fi intre + 5 — +30° C evitandu-se bataia directa a soarelui pe
suprafata de gresie.

Lipirea placilor de gresie se va face cu adeziv special in strat de 5 -8 mm, dupa care se
grebleaza cu un dispozitiv tip pieptene cu dinti de 6 — 10 mm (latime si adancime) cu scopul de a
imbunatati aderenta placilor si de a reduce consumul de material. Placile se vor ajusta folosind
distantiere, se vor ciocani ugor pentru a elimina posibilitatea formarii unor goluri.

Pasta adeziva va avea o capacitate adeziva de 20-minute verificarea acesteia facandu-se
prin atingerea pastei adezive cu degetele. Daca aceasta se lipeste de degete inseamna ca are
capacitate adeziva corespunzatoare si se pot aplica placile de gresie.

» Consumul specific si cerinte fata de adeziv pe metru patrat

- 3-4 Kg/mp functie de calitatea si planeitatea suprafetei de aplicare. rezistenta ridicata in
medii umede

- aderenta foarte buna

- lucrabilitate usoara

- confera rezistenta buna placajelor ceramice expuse la inghet

» Caracteristici tehnice si de calitate

aspect — pulbere de culoare gri

granulatie maxima — 0.4 mm

aspect dupa intarire — fara fisuri si crapaturi vizibile
plasticitatea 5-8

> Proprietata fizice si chimice

- solubilitate in apa: pana la 2.3 g/l

- densitate 1300 -1350 kg/m3

- punct de inflamabilitate — neinflamabil

- de evitat contactul cu apa in timpul depozitarii produsi de descompunere periculosi — nu
exista

> Aplicarea placilor de gresie
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Placile de gresie se vor aplica de de la stanga la dreapta incepand de la colfurile peretilor,
de la plintd sau scafa, in randuri orizontale. Tn cazul in care nu se prevad plinte sau scafe placile
de gresie se vor racorda cu peretii in unghi drept avand grija ca pe linia de racordare sa se
execute o etansare satisfacatoare, astfel ca apa sa nu se poata infiltra in pardoseala. Partea de
sus a placajului se va racorda cu suprafata gletuita a peretelui prin borduri speciale.

Plintele si scafele

Se vor monta dupa aceleasi reguli ca si faianta in locul lasat liber intre pardoseala si
placajul propriu-zis. Suprafata scafelor si a plintelor va iesi in afara suprafetelor placajului cu
minim 2 mm.

La placarea cu gresie, in cazul in care pe lungimea pardoselii nu intra un numar intreg de
panouri se vor folosi benzi taiate. Modul de imbinare dintre placile de gresie si suprafata zugravita
a peretelui se va face prin realizarea unei forme rotunjite a racordarii cu glet de ipsos care se va
zugravi cu vopsea lavabila de interior.

Chitul de rost
Pentru rostuirea placilor de gresie se va folosi un chit de rost colorat (functie de culoarea
gresiei aleasa de beneficiar) care confera rezistentd macanica inalta si stabilitate cromatica
perfecta.
» Modul de utilizare

Suprafata acoperita cu placi de gresie va fi curatata, rosturile se curata cu atentie si se vor
uda cu un burete umed. Chitul de rost se va prepara dupa fisa tehnica a produsului utilizat dupa
care se va intinde pe suprafata si se va rostui cu un spaclu de cauciuc, tragandu-se diagonal pe
directia rosturilor ce se vor umple pe toata adancimea. Surplusul de material se va indeparta cu un
burete umed, in final placile se vor curata cu o panza uscata.

» Caracteristici tehnice si consumul specific

- Baza: praf cimentoid. Necesar de apa: 6.5 Kg/ sac de 25 Kg;

- Rezistenta la frecare: < 1000 N/mm?;

- Rezistenta la compresiune: dupa 28 zile 40,00 N/mm? dupa 25 cicluri de inghet —
dezghet 40,00 N/mm?;

- Rezistenta la incovoiere: dupa 28 zile 6 N/mm? dupa 25 cicluri de inghet — dezghet 5
N/mm?;

- Contractie de priza: dupa 30 min: <2 g, dupa 240 min: <5 g;

- Consumul de material / m2 este in functie de grosimea rostului. In cazul unui rost de 5
mm, pentru placile de 20X30X0.7 cm consumul este de 550 g/m2.

IMBRACAMINTI ELASTICE DE PARDOSEALA (PVC, LINOLEUM, VINILIN)

Utilizarea Tmbracamintii elastice de pardoseala indeplineste cerintele de protectie impotriva
umezelii si astfel elimind necesitatea unei folii anti-condens. Pentru imbunatatirea izolatiei fonice,
se recomanda montarea unei folii izolatoare special concepute.
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Aclimatizarea placilor de pardoseala
Tnainte de efectuarea operatiunilor de montare, pachetele de pardoseala laminata trebuie
depozitate in incaperea unde vor fi montate sau intr-o incapere cu aceleasi conditii de ambient.

Aclimatizarea se va face sub urmatoarele conditii:

- In stare ambalata

- timp de cel putin 48 de ore

- 1n pozitie orizontald, la o distantd de minim 50cm fata de toti peretii

- atemperatura aerului de minim 18°C

- la o temperatura a solului de minim 15°C

- laun grad de umiditate relativa a aerului intre 40% si 70%

Directia de montare

Pardoselile laminate sunt cel mai bine puse in valoare daca placile se monteaza paralel cu
unghiul de incidentad a luminii. Directia de montare a pardoselilor laminate este obligatorie numai
in cazul montarii pe substrat din lemn masiv, respectiv parchet masiv/pardoseli din lemn masiv. In
acest caz, montajul trebuie executat transversal fatd de dispunerea parchetului masiv/al placilor
de pardoseala masiva.

Planificarea primului rand

Mai intai se va masura incaperea pentru a se stabili daca trebuie redusa latimea primului
rand de placi. Acest lucru este necesar de fiecare data cand ultimul rand de placi ce trebuie
montat este mai ingust de 5 cm.

Planificarea rosturilor marginale

Similar tuturor materialelor organice, pardoseala laminata se poate deplasa ca urmare a
schimbarii conditiilor de climat din incapere (contractare/dilatare). Prin realizarea unor rosturi
marginale de dimensiuni suficiente fatd de toate corpurile fixe, deplasarea podelei laminate
montate nu va avea loc. Trebuie respectate rosturile marginale cu o latime de la 8 pana la 10mm
fata de toate obiectele fixe, cum ar fi peretii, tocurile de usi, tevile, stalpii, treptele etc.

Planificarea profilelor de trecere
- Datorita deplasarii specifice a pardoselilor laminate, trebuie instalate profile de
trecere in urmatoarele zone:
- pragurile usilor
- trecerile intre incaperi
- ncaperile cu colturi
- spatiile individuale cu lungimea si / sau latimea mai mari de 10 m

MONTAJ

Se verifica daca placile de pardoseala din primul rand prezinta deteriorari /defecte.

Se incepe cu montarea primului rand in coltul stang al incaperii, prin pozitionarea laturii cu
feder a primului element cu fata spre perete (Imaginea 2).
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imbinarea elementelor se va face prin pozitionarea oblicad a elementului ce urmeaza a fi
montat pe mecanismul de imbinare a elementului deja montat si ulterior coborarea acestuia pana
ce atinge pozitia plana pe stratul suport (Imaginea 3). Lungimea necesara pentru ultimul element
din primul rand se va marca si ulterior se va rectifica. Pentru primul rdnd se acorda atentie
deosebita unei dispuneri longitudinale exacte, pentru a putea imbina urmatoarele randuri fara
rosturi. In acest sens se recomanda utilizarea unor distantiere intre perete si elementele de
pardoseala laminata ale primului rand pentru ajustare la capetele randului. Dupa montarea
primelor doua-trei randuri, se vor inlatura elementele de preluare lovituri, iar suprafata de
pardoseala laminata montatd pana la acel moment se va alinia corespunzator fata de pereti cu
ajutorul distantierelor.

Se incepe montarea celui de-al doilea rand cu restul de panou din scurtarea in lungime a
primului rand, daca acesta este lung de cel putin 200mm. Si pentru urmatoarele randuri se poate
ncepe, cu respectarea unui defazaj minim la capete, cu restul de panou din randul precedent. Se
acorda atentie astfel ca marginile scurte sa fie imbinate la o distantd minima de 200mm (8). in
cazul produselor cu un model si / sau decor special (de ex. decorul placilor de gresie), trebuie
avuta grija ca imbinarea marginilor scurte sa fie la acelasi nivel cu muchia tesita si / sau cu
modelul.

Se aseaza federul pe buza inferioara proeminenta a primului panou din primul réand si apoi
se imbina toate celelalte panouri pentru acest rand pe laturile inguste, conform descrierii de mai
sus, pana ce se ajunge la lungimea intreaga a randului. Dupa aceea, toate laturile scurte ale
panourilor din acest rand trebuie aliniate si unite una fata de cealalta. Se ridica usor primul panou,
respectiv sectiunea panoului si se imbina pe partea cantului longitudinal cu primul rand. Se
continua aceasta procedura pana ce intregul rand este imbinat cu randul precedent. Se acorda o
grija sporita ca in cadrul acestei proceduri sa nu aiba loc o deplasare a panourilor de-a lungul
laturilor scurte. De acum este posibila montarea individuala a panourilor.

Pentru a pregati montajul ultimului rand, se pozitioneaza elementul ce se vrea a fi montat in
mod exact pe penultimul réand. Cu restul de placa (latimea placii) se poate realiza trecerea dintre
profilul de perete si element, la distanta selectata.

Profile si plinte

Dupa montarea profesionista a pardoselii laminate, se vor instala atat profilele necesare,
cat si plintele. Instructiunile simple de montare sunt atasate la toate accesoriile.

RECEPTIONAREA LUCRARILOR

La receptionarea lucrarilor, comisia de receptie va controla aspectul general al pardoselilor
in ceea ce priveste uniformitatea finisajelor si corespondenta acestora cu proiectul, planeitatea,
orizontalitatea sau verticalitatea suprafelelor finisate. Verificarea orizontalitatii si verticalitatii
se face cu ajutorul firului cu plumb, al nivelei cu bula de aer sidreptarului.

Suprafata placajului trebuie sa fie plana. Sub dreptarul de [,20m lungime se admite celmult
0 unda cu sageata de maxim 2mm. Randurile de placi trebuie sa fie regulate, cu rosturirectilinii,
de Eime uniformd. Nu se admite diferenferea panourilor de placi in campul general al placajului
datorita neuniformitatii rosturilor pe conturul lor. Rosturile trebuie bine umplute cu chit pentru
rosturi.

Pardoselile, trebuie sa fie bine fixate pe suprafata suport. La ciocanirea usoara a placilor
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ceramice cu un corp cu suprafata mica de lovire, trebuie sa rezulte un sunet plin. In cazul cand
se constata dupa sunet ca unele placi nu sunt bine fixate, se vor scoate si se vorfixa din nou.

Recepta se va face cu toata exigenja, nerespectarea condiilor de mai sus ducand la
respingerea lucrarii.

A.R.P. PROIECTARE TIMISOARA S.R.L., Timisoara, str. Astrilor, Nr. 18, jud. Timis, CUI RO35871872, J35/949/2016



PROIECTARE STRUCTURI DE REZISTENTA
MRC A.R.P. PROIECTARE TIMISOARA S.R.L.

Timisoara, str. Astrilor, Nr. 18, jud. Timis
CUI RO35871872, J35/949/2016
I1SO 9001 Certificat nr. 1025C tel. +40743-275-341, email: arptimisoara@gmail.com

TAMPLARIE DIN PVC

Verificarea produselor de tamplarie montata pe santier se face la primirea pe santier si in tot
timpul punerii in opera (montarii) precum si la receptie. La punerea in opera se verifica daca in
urma depozitarii si manipularii, tdmplaria nu a fost deteriorata. Eventualele deteriorari se vor
remedia inainte de montare. Verificarea pe parcursul montarii va fi executata de catre conducatorul
tehnic al lucrarii.

Verificarea pe faze a calitatii lucrarilor se face conform regulamentelor in vigoare si se refera
la corespondenta cu prevederile din proiect si conditile de calitate si incadrarea in abaterile
admisibile prevazute mai jos. Verificarea pe faze se refera la intreaga categorie de lucrari de
tamplarie sau dulgherie si se va face pentru fiecare tronson in parte incheindu-se "PROCESE
VERBALE DE VERIFICARE PE FAZE DE LUCRARE", acestea inscriindu-se Tn registrul respectiv.

La receptia preliminara a intregului obiect, comisia de receptie va verifica lucrarile de
tamplarie urmarind:

- examinarea existentei si continutul proceselor verbale de verificare si receptie pe
faze de lucrari;

- se va avea in vedere ca tamplaria sa indeplineasca perfect functia pentru care a fost
prevazuta.

Prezentul indrumar cuprinde descrierea operatiunilor de montare a tamplariei din
profile PVC la cladire.

Tamplaria din PVC se foloseste pentru ferestre si pentru usile de intrare, in unul sau
doua canate, cu supralumini. Se vor folosi: usi si ferestre cu rupere de punte termica cu
dubla sau simpla deschidere, min. 4 camere izolatoare, cu toate accesoriile.

Materiale

Trebuie sa se realizeze o etansare perfecta impotriva patrunderii umezelii si a prafului din
exterior si sa se asigure coeficientul de conductivitate termica K = 3 W/mp°K.

Tipul si gabaritul profilelor se aleg in urma calculelor de rezistenta, considerandu-se
dimensiunile constructiei si ale elementelor componente, inaliimea de amplasare (forta vantului)
greutatea proprie specifica, mecanismele de reclama sau de protectie solara.

In cazul formarii condensului intre geam si profil sau a patrunderii de apa pe langa garniturile
de etansare a geamului, apa trebuie sa fie dirijata in zona de evacuare prin orificii prevazute in
rama fixa.

Sistemele de imbinare intre panouri si prinderile panourilor de structurare-rezistenta, trebuie
sa preia miscarile accidentale si dilatarile, etansarea zonei de imbinare se va face cu benzi elastice
hidroizolante.

Profilele exterioare vor fi stabile, cu min 4 camere (compartimente), vor asigura
impermeabilitatea prin sistemul de etansare (garniturile vor fi astfel amplasate in interiorul sectiunii
profilelor astfel incat sa fie ferite de vant, ploaie si raze ultraviolete.

Se vor monta numai acele profile de tamplarie pentru care se va prezenta agrement tehnic.

Punerea in opera se face cu personal calificat si instruit care sa respecte toate regulile
specifice acestor categorii de lucrari si in conformitate cu proiectul structurii respective sub control
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de specialitate.

Pentru fixarea tamplariei se lasa in dreptul praznurilor gauri in zidarie.

Tamplaria se pozitioneaza corect in golul zidului si se fixeaza cu pene din lemn, se verifica
verticalitatea cu nivela cu bula de aer apoi se umplu gaurile in dreptul praznurilor cu spuma
poliuretanica.

Dupa intarirea spumei poliuretaice se pot indeparta penele si se monteaza geamurile

Se mateaza spatiul dintre toc si zidarie cu mortar de ciment si se executa tencuiala pe
conturul golului si pardoseala, apoi se curata bine.

La receptie se va verifica:

- calitatea lucrarii, vizual;

- corespondenta cu proiectul si a detaliilor respective;

- asamblarea elementelor componente;

- prinderea tamplariei de zidarie;

- montarea garniturilor de cauciuc;

- functionalitatea accesoriilor prin inchidere si deschidere.

Geamurile termo-fonoizolatoare se bazeaza pe cele mai moderne solutii tehnice si se
compun din trei straturi de sticla, legate intre ele perimetral cu un profil realizat din material organic
termoplastic. Geamurile termo-fonoizolatoare trebuie sa fie astfel concepute incéat sa se realizeze
absorbtia vaporilor dintre foile de sticla si eliminarea lor la exterior.

Materiale
In cadrul fabricarii se poate utiliza geam incolor tras, cu grosimea de min 4 mm.

Etansare

Datorita sectiunii de aderenta mari si lungimii, profilul trebuie sa asigure o imbinare ermetica
(cu totala etansare) a foilor de geam (sticla) fara utilizarea unor elemente speciale pentru inchiderea
colturilor.

Colturile (elementele de colturi) sunt punctele cele mai sensibile, problematice din punctul de
vedere PVC infiltrarii vaporilor.

Date tehnice

Conceptia trebuie sa asigure o calitate stabila in timp si sigura. Rezistenta contra infiltrarii
vaporilor in cazul geamului termoizolator sa fie foarte buna (1<0,01).

Datorita capacitatii termo-conductive reduse a profilului, trebuie sa se reduca in buna parte
fenomenul de punte termica pe perimetrul geamului influentand (conectand) valoarea medie a
coeficientului de conductivitate termica k astfel:

- la temperatura exterioara de - 10°C

- temperatura in mijlocul geamului este de 14°C

- temperatura perimetrului de 7°C

- temperatura interioara de 21°C

K=1,7 + 2,8 W/mp°K

Nivelul acustic echivalent continuu (Leq) masurat in interior, cu ferestrele inchise, sa nu

depaseasca 35dB.
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Asigurarea calitatii

In vederea asigurarii calitatii autentice si constante, fabricarea geamului se executa sub un
control tehnic si calitativ intern foarte sever si riguros.

- Controlul materiilor prime (sticla).

- Controlul calitatii proceselor de spalare, de montare a profilului si de inchidere a col{urilor.

- Controlul produsului finit (dimensional, montaj a punctului de roua pe suprafata interioara).

Montarea, punerea in opera

Transportul, depozitarea si montarea geamurilor se executa conform normelor si prescriptiilor
generale prevazute pentru geamuri termoizolatoare.

Principalele aspecte ale punerii in opera sunt:

- Contactul direct dintre geam si toc (structura) trebuie evitat, deci pe si sub foile de geam
trebuiesc aplicate pane de fixare si rezemare, piese de calare.

- Trebuie asigurata impermeabilitatea si etansarea prescrisa de norme pentru tamplarie.

- Pentru o fixare corecta geamul trebuie fixat cu evitarea introducerilor de tensiuni.

- Se pot combina doar materiale compatibile intre ele (toc, sticla, pene, materiale
suplimentare de etansare).

Punerea in opera se face cu personal calificat si instruit care sa respecte regulile specifice
acestor categorii de lucrari si in conformitate cu normativele in vigoare, sub control de specialitate.
Se va prezenta agrementarea tehnica a produselor.

GLAFURI DIN PVC
Generalitati

Capitolul de fata se refera la lucrarile de montare a glafurilor din PVC/tabla
executate la parapetul ferestrelor din interior (aplicate cu suporturi de mortare, paste sau
adezive de orice tip).

Glafurile fiind destinate sa ramana vizibile, calitatea lor din punct de vedere al
aspectului poate fi verificata oricand, chiar dupa terminarea intregului obiect si in consecinta
nu este necesar sa se incheie procese-verbale de lucrari ascunse, si humai pe faze de
lucrari.

Materiale

Glaf termorezistent din PVC/tabla

Elemente de imbinare

Elemente de inchidere stanga si dreapta

Capac inchidere

Garnitura din cauciuc

Surub pentru fixare cu capac si saiba din plastic

Verificarea suportului
Lucrarile de montare a glafurilor vor incepe dupa verificarea urmatoarelor aspecte:

- Inainte de inceperea lucrarilor de montare trebuie sa fie verificate suprafetele suport atat in
ceea ce priveste abaterile de la verticala si orizontala cat si depistarea unor eventuale vicii sau
degradari aparente pentru a se stabili corecturile care trebuie efectuate in vederea montarii
glafurilor Tn interior.
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- Planeitatea muchiilor se verifica cu dreptarul.

- Pentru glafurile din interior sunt admise abateri de la planeitate de 2 mm/m pe orizontala.
Eventualele neregularitati locale nu trebuie ca sa depaseasca 4 mm.

- Existenta tuturor elementelor constructive destinate a proteja glaful de PVC (plansee,
invelitori, atice, cornige);

- Existenta lucrarilor a caror executie ulterioara ar putea deteriora glaful (tdmplaria trebuie
montata anterior, ghermele, praznuri, suporii si toate lucrarile de instalatii).

- Lucrarile enumerate mai sus vor fi receptionate conform capitolelor respective, inainte de
inceperea montarii glafurilor.

- Toate materialele, semifabricatele si prefabricatele care intra in componenta lucrarilor de
montare a glafurilor din PVC nu vor fi introduse in opera decat daca in prealabil:

- S-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii ca materialele au fost livrate cu certificat
de calitate care sa confirme ca sunt corespunzatoare cu normele tehnice respective;

- Au fost depozitate si manipulate in conditii care sa evite orice degradare a lor;

- S-au efectuat la locul de punere in opera (dupa prescriptiile tehnice specifice sau proiectul
le cer), incercari de calitate.

Lucrarile de montare a glafurilor se verifica din punct de vedere al:

Aspect si stare generalg;

Elemente geometrice (grosime, planeitate, verticalitate);

Aderenta glafurilor de stratul suport;

Rosturi, etanseitate fata de tamplarie;

Executarea muchiilor iegsinde sau intrande

Montarea glafurilor

Suprafata suport trebuie sa fie intarita, curata, uscata, fara fisuri sau crapaturi,
aderenta si compacta lipsita de grasimi, pulberi, reziduri sfarmicioase sau saruri.

Fixarea se va realiza cu suruburi cu capac si saiba din plastic. Terminatiile
stanga si dreapta a glafului se vor inchide cu elemente de imbinare. Golurile se vor umple cu
spuma poliuritanica.

Caracteristici principale si cerinte de calitate
- diferentiere prin texturi si culori
- rezistenta la umeditate
- rezistenta la actiune termica
- stabilitate dimensionala
- greutate redusa la impact si zgarieturi
- intretinere usoara

Tntocmit,
LEXANDRU POPA
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